الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 
وزارة التربية الوطنية مديرية التربية لولاية سعيدة 
دورة : ماي 2017 
الشعبة: تقني رياضي هندسة ميكانيكية 
بكالوريا تجريبى فى مادة:تكنولوجيا المدة: 04سا 
على المترشح أن يختار أحد الموضوعين التاليين 
الموضوع الاول 
نظام الي لتعبئة أوعية زیت السيارات 
يحتوي ملف الدراسة على جزئین: 
أ - الملف التقنى : الصفحات } 21/1‹ 21/2« 2113« 21/4‹ 21/5 ( 
ب - ملف الأجوبة : الصفحات ) 21/6« 2117« 21/8‹ 21/9‹ 21/10 ( 


ملاحظة: * لا يسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 
* يسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاته ( 21/6« 21/7 21/8‹ 21/9 21/10 £ 


أ - الملف التقني 
1- وصف و تشغيل : 
يمثل الشكل 1 على الصفحة 21/2 نظاما آليا لتعبئة أوعية زيت السيارات من حجم 2 لتر للتسويق فيما بعد. 
تقتصر الدراسة على المنصبين ( الأوعية تصل إلى المنصبين مملوءة بالزيت). 
- منصب الغلق: بواسطة الدافعتين (V4)‏ و (V2)‏ . 
- منصب الإجلاء: بواسطة الدافعة (V3)‏ ې 

2- منتج محل الدراسة : 

نقترح دراسة جھاز نقل الحرکة إلی طبل البساط 1 الممثل في الصفحة 21/3. 
3- سیر الجهاز : 
تنقل الحركة الدورانية من المحرك (1) إلى العمود(7) بواسطة الجلبة )6( و المرزتين (5) ومنه إلى العمود الوسيط )9( 
بواسطة العجلات المسننة )8( و (12) ثم إلى عمود الخروج )20( بواسطة المتسننات المخروطية )17( 18)5(. 
4- معطيات تقنية : 

- إستطاعة المحرك Pmz1kw‏ - سرعة دوران المحرك Nm-7150tr/mn‏ 

- المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة )8( a-120mm < zg-36dents « тэ2тт :)12( з‏ 

- المتسننات المخروطية ذات الأسنان القائمة )17( و )18( : 07-112۳ mz2mm ٠‏ « 17:821[ 
5۔ العمل المطلوب : 
1-5- دراسة الانشاء(13 نقطة) 

أ- تحليل وظيفي: أجب مباشرة على الصفحتين 21/6 و21/7. 

ب- تحليل بنيوي: 

+ دراسة تصميمية جزئیة: أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الصفحة 21/8. 
+ دراسة تعريفية جزئية: أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الصفحة 21/8. 

2-5- دراسة التحضير: (7 نقاط) 

أ - تكنولوجيا لوسائل وطرق الصنع : أجب مباشرة على الصفحة 21/9. 

ب - آليات : أجب مباشرة على الصفحة 21/10. 
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ب ۔ ملف الأجوبة 
1-5- دراسة الانشاء 


أ- تحليل وظيفي ая‏ اھر کی 


1- أكمل مخطط الوظيفة الإجمالية للنظام الآلي( علبة 8-0 ) 


با — 


5۔ التحدید الوظیفي للابعاد 
1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط" ule" JA‏ الرسم 
التالي 
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2- أكمل مخطط الوظائف التقنية (FAST)‏ لجھاز نقل الحركة 
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نقل الحركة من 
العمود(2)إلى(7) 


uale ea 2.5‏ لعرل لی ЗААЛ cdi gil‏ رت 
з sullo з‏ $2 على الرسم التجميعي صفحة 20/3 


نقل الحركة من 


العمود(9) إلى(20) 3-5 علما أن التوافق الموجود بین )9( و (17)هو: 
Ø 60117 86‏ ےی 
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6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 0- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 


))12)«8(( - نفرض العمود (9 ) عبارة عن عارضة أفقية تحت تأثير 

- أتمم جدول المميزات التالي مع كتابة المعادلات الانحناء البسیط و خاضعة للجھود التالیة : 

Fı = 300 № Р = 300 № RA-200N [ Ls 
Кв = 400 М 


1- أحسب الجهود القاطعة مع رسم المنحنی 20 Іпат»‏ 
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адна а erp ۱۱ ۹ ٢ 117 قائمة‎ ЕТЕ ذات‎ Ба المتسننات‎ Wm 
"T 595 55 EN (18)(17); 
7 8 Ra F. أتمم جدول المميزات التالي مع كتابة المعادلات‎ - 
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ب- تحلیل بنيوي: 
» دراسة تصميمية جزئیة: 
لتحسين مردود الجهاز iaia)‏ 21/3) و جعله أحسن وظيفيا » نطلب: 
۔ تغيير الوسادات (15) لتوجيه العمود )9( و الهيكل )16( بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية R1‏ و 82. 
۔ تغيير الوصلة الإندماجية القابلة للفك بين العجلة(12) و العمود(9) بحل آخر مستعينا بملف الموارد. 
- ضع التوافقات المناسبة لتركيب المدحرجات R1‏ و R2‏ . 
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٭ دراسة تعریفیة جزئیة: i‏ 
مستعينا بالرسم التجميعي(صفحة 21/3)ء أكمل الرسم التعريفي للعمود(9) بمقياس سر ы‏ 
-المسقط الأمامي بقطاع 
- المقطع АА‏ 
- وضع الأبعاد الوظيفية الخاصة بالأقطارء السماحات الهندسية و رموز الخشونة (بدون قيم ) . 


2-5- دراسة التحضیر 


Зе‏ تکنولوجیة وسائل الصنع 
يمثل الرسم الموالي العجلة المسننة (12) المنجزة من مادة: 16 ЗОМІ Cr‏ بسلسلة صغيرة. 


1- أشرح تعيين مادة العجلة المسننة )12( 


(х) E‏ أعط اسم وحدات التصنيع و الآلات 
الصناعیة المناسبة 


4- أتمم الجدول المقابل بذكر емы‏ 1 اسم الأداة Bu‏ 


بإنجاز السطوح المرقمة. 
o‏ ب - تكنولوجية طرق الصنع: 2- نقترح التجميع التالي للسطوح لإنجازالوسادة (15): 


15) (4) (3) (2 )* (1) 


| استنتج السير‎ - MP rt 
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أدوات القطع مع اتجاه حركة التغذية. 


А 
1 1502768т К»! السماح‎ PA 
Cu Sn 9 P المادة:‎ 
- أنجز الشكل الأولي للخام على الرسم الموالي علما أن‎ -1 
: 2mm: السمك الإضافي للصنع يقدر ب‎ 


мк ат‏ المناسبة لقياس أبعاد السطوح (2) و(4) ؟ 


ج - آليات: 
الضغط على 21 (асу)‏ يؤدي لانطلاق الدورة بدوران المحرك (Mt)‏ ثم طبل البساط »عند لمس أحد الأوعية 
(2 لتر ) الكاشف (p)‏ يتوقف المحرك (Mt)‏ ويخرج ساق الدافعة ) (M4‏ لضبط تموضع الوعاء »تلامس هذا الأخير مع 
الملتقط ( (a4‏ يؤدي لخروج ساق الدافعة ) (Ma‏ المزودة بسدادات لغلق الأوعية » لمس الملتقط ( (D4‏ يؤدي لرجوع ساق 
الدافعة إلى وضعيته الأصلية ليلتمس الملتقط (Во)‏ الذي يؤدي بدوره إلى رجوع ساق الدافعة ) (V4‏ و لمس الملتقط ) (ao‏ 


ملاحظة : نهتم بدراسة فقط منصب الغلق . 


1 - أتمم المخطط (م ت e‏ ن ( مستوى 2 الخاص 2 متل الدورة الخاصة بالدافعتين ) (V4‏ و (V2)‏ 
ا WB pay‏ 
е‏ 


а لے‎ 


صفحة 10 من 21 


الموضوع الثاني : وحدة تعبئة القارورات بمواد كيمياوية 
а аеш аа‏ 
| - ملف تقني :21/11 21/12 › ۰ 21/14 ۰ 21/15 
ب - ملف أجوبة : 21/16: 21/17 › 21/18( 21/19 › 21/20 ‹ 21/21 


е‏ ملاحظة: * لا يسمح باستعمال أية وثيقة خارجیة عن الاختبار 


يسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاته ( 21/16 21/17 : 21/18 21/19 › 21/20 ‹ 21/21 ( 


سل ښکل 1 ule.‏ اسکح 12 / 21 هئ مک зз Ш‏ اک مرا Xa Яз‏ ات خرس 
بعد الضغط على زر انطلاق الدورة Doy‏ 
- دخول ساق الدافعة 21) لتحرير دوران الصينية لتموضع القارورة . 
- خروج ساق الدافعة C2‏ يؤدي إلى دوران الصينية بربع دورة » وخروج ساق الدافعة C‏ لتثبيتها . 
كول متاق الدافعة 02 
- دخول ساق الدافعة СЗ‏ لتعبئة القارورة التي تدوم 5 ثوان ثم الرجوع ونهاية الدورة 
2 - المنتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة مخفض السرعة الذي يشتغل بمحرك كهربائي МЕ)‏ ( الممثل على الصفحة 21/13 
3 - سير الجهاز : 
تنقل الحركة الدورانية من عمود المحرك ( 2 ) إلى العمود التغذية (25 ) بواسطة مخفض السرعة المتكون من 
مجموعة المتسننات ) )10( — )33(( و((37) – )16( ) А,‏ الوصل ) 23 ( 
1-3معطيات تقنية: 


استطاعة المحرك تقدر ب : Pm=3 KW‏ سرعة دوران المحرك 9500/10 = Nm‏ 
المتسننات } )10(-)33( { أسطوانية ذات اسنان قائمة 18 107 Z‏ 35784 2 
المتسننات ) (37)-(16) ) أسطوانية ذات أسنان قائمة 40-م,2 14 - Za;‏ 
مردود الجهاز 70,5 
4 ۔ العمل المطلوب : 
4۔ دراسة الانشاءعن )13 نقطة ). 
أ- التحلیل الوظيفي:أجب مباشرة على الصفحات 21/16 -21/17 
ب- التحليل البنيوي : 
e‏ دراسة تصميمية جزئية :أتمم مباشرة على الصفحة 21/18 
е‏ دراسة تعريفية جزئية:أتمم مباشرة على الصفحة 21/18 
2-4- دراسة التحضير: ( 7 نقاط ) 
أ - تكنولوجية وسائل الصنع :أجب مباشرة على الصفحة 21/19 
ب - تكنولوجية طرق الصنع :أجب مباشرة على | الصفحة19 /21 
ج- دراسة عقد المرحلة :أجب مباشرة على الصفحة 21/20 
د - دراسة الآليات :أجب مباشرة على الصفحة 21/21 


صفحة 11 من 21 


الدافعة C2‏ 
1-6-1- دراسة الإنشاء: 3 نقطة 


21/17- 21/16 التحليل الوظيفي:أجب مباشرة على الصفحات‎ -i 
: ب- التحليل البنيوي‎ 
21/18 دراسة تصميمية جزئیة :أتمم مباشرة على الصفحة‎ ў 
21/18 دراسة تعريفية جزئية:أتمم مباشرة على الصفحة‎ ў 
دراسة التحضير: 7 نقاط‎ -2-6-1 
21/19 أ - تكنولوجية وسائل الصنع :أجب مباشرة على الصفحة‎ 
21/ ب - تكنولوجية طرق الصنع :أجب مباشرة على ا الصفحة19‎ 
21/20 ج- دراسة عقد المرحلة :أجب مباشرة على الصفحة‎ 


د - دراسة الآليات :أجب مباشرة على الصفحة 21/21 


الصفحة 12 من 21 
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مخفض السرعة 


النظام آلي لوحدة تعبئة مواد كيمياوية في قارورة 
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صفحة 21/14 


لجاف 


وسادة ذات توسیع داخلي 
حامل 
قناة التغذیة 
برغي التغذیة 
وسادة 
дая‏ 
مرزة اسطوانیة 
كتامة 
عمود الخروج 
وسادة 
سدادة زيت 


هيكل 


عجلة مسننة ذات اسنان قائمة داخلية 


كتامة مسطحة 


مدحرجة ذات كريات بتماس نصف قطري 


31CrMo12 


31CrMo12 


CuSn10P 
EN-GJL200 


25CrMo4 
CuSn10P. 


38Cr4 
CuSn10P. 


EN-GJL200 
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25CrMo4 
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38Cr4 
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المادة 


262 
294 
31,4 
33,7 
37 
42,5 
4^5 0: 0,25 
53 
58 
63 
68 


424471 15 من 21 
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أ تحلیل وظيفى 4 اتمم الرسم التخطيطي الحركي التالي : 
1 — اتمم مخطط( 8-0) لنظام الآلي: 


© d 


أ 


2- أتمم مخطط الجزئي Cái gll‏ التقنية FAST‏ ! 
7 


са‏ 5 - التحدید الوظیفی للأبعاد: 


1-5 توافق المدحرجات ) 14-14( 


قارنة مرنة 


)7-6-5-4-3 ( اتمم الجدول لتوافق Dı‏ و д,‏ من الرسم التجميعي 


القطر التوافق نوع التوافق 
ور д,‏ 
الدورانیة من | 
10 إلى 20 Ø-‏ 


توجيه دوراني 


لعمود 10 5- 2 أنجز سلسلة الأبعاد الوظيفية الخاصة لشرط 
8 


3 9 14 3 33 36 14 13 
З‏ اتمم جدول الوصلات الحركية التالي : 


القطع اسم الوصلة الرمز الوسيلة 
33/37 1 
pm 13-35/10‏ 
23/20 


. أكتب معادلة الشرط B‏ 


صفحه 16 من21 


6 - إشرح تعيين مواد القطع التالية : 


7 - لقد تم الحصول على خام الغطاء ( 13 ) عن طريق 
القولبة : 
- ماهي القولبة المناسبة : 
- اشرح بإختصار مبدأ القولبة : 


8 - مستعينا بالصفحة ( 21/13 ) 
ما هو اسم و وظيفة القطع التالية: 


- القطعة ( 31 ) : اقم دس 


- 


- القطعة ( 32 ) : ام دس 


- 


— M ААА 
: دراسة المتسننات‎ — 9 
: اتمم جدول الممیزات التالي‎ 1 — 9 


3 0 d; | da d Z m 
18 18 10 
84 33 


2-9 اتمم جدول المميزات التالي : 


a dr da d Z m 
14 37 
40 د‎ 16 


9 - 3 أحسب نسبة النقل الكلية ) rg‏ ( 


4-9 استنتج سرعة العمود الخروج( :(N25‏ 


10 دراسة مقاومة المواد * 


10 1:تنقل الحركة الدورانیة من العمود( 20) إلى 
لجاف ) 23( بواسطة مرزة أسطوانية )22( 


E‏ کان قطر العمود ) 20 ( 9117 و المزدوجة 
المنقولة С=121,5№т‏ 

أحسب قطر المرزة رركو علما أن المقاومة التطبيقية 
للإنزلاق Rpg-1146N /тт”‏ 


2-0 : العمود مسنن )37( عارضة أسطوانية 
مملوءة ذات قطر ( day‏ ) يشتغل تحت تأثير الإلتواء 
البسيط علما أن Mt - 421 Nm‏ 


і‏ حسب قطر العمود ( رول ) علما أن مقاومة المرونة 
للانزلاق Reg-800 N/mm?‏ ومعامل أمن 5-2 


أحسب زاوية أحادیة 6 إذا أخذنا معامل المرونة العرضي 
G-8000N/mm?‏ 


5 5 "EL * ае 
: Aja ب التحليل البنيوي — دراسه تصميميه‎ 
: لتحسين و رفع من مردود عمل الجهاز وجعله أكثر وظيفة نقترح التغيرات التالية‎ 
تعويض المدحرجتين( 14( و( ?14 ) بمدحرجتين ذات دحاريج مخروطية‎ -1 


2- إتمام الوصلة الاندماجية للعجلة( 33) مع العمود المسنن (37 ) 
3- ضع التوافقات المناسبة 


o‏ دراسة تعريفية جزئية : مستعينا بالرسم التجميعي الصفحة 21/13 اكمل الرسم التعريفي 
لعمود( 20 ) بمقياس 2 : 1 - اتمام العمود - اتمام مقطع ‏ وضع الأبعاد الوظيفية , 
السماحات الهندسية , رموز الخشونة ملاحظة ( بدون قيم ) 


الصفحة 18من 21 


ج- دراسة عقد المرحلة : 

نهتم بالمرحلة 200 والعملية الخاصة بإنجاز السطحين © و© من مجموعة 0006 
القطعة : حصلنا عليها عن طريق القولبة - الصنع ٠:‏ 50 قطعة بالشهر لمدة ثلاث سنوات . 
الورشة : مجهزة بآلات c‏ أدوات وعتاد للعمل. 


المطلوب: أتمم رسم المرحلة بما يلي : الوضعية السكونية - أبعاد الصنع - وضعية أداة القطع الخاصة بانجاز 
السطح 6والسطح© العمليات - عناصر القطع- أدوات القطع - وسائل المراقبة . 


8 المجموعة : محرك - مخفض 
عقد المرحله 
القطعة : عجلة مسننة 
رقم المرحلة : 200 المادة : 31۲01012 
المنصب : ....................... |البرنامج : 
الآالة: "ITEM PE"‏ 
رسم المرحلة : a)‏ 
عمليات Al‏ لتصنيع عناصر القطع الأدوات 
د ۷ f N‏ ۷ 1 
а‏ التعيين الصنع المراقبة 
سر ق ن ت سرت 
80 0.2 


الصفحة 20 من 21 


1 - أتمم الجدول : 


الأجهزة المستعملة التسمية الوظيفة في النظام 
6 
ао‏ 
Dcy‏ 
2 - ما هو نوع الموزعات المستعملة لهذه الدافعات : ړود 77 7 RENE‏ 


3 - اتمم الربط بین الدافعة و الموزع المناسب لها ثناني الاستقرار و تحكم هوائي 


4 - نقترح دورة على شكل مربع للدافعتين (C1)‏ و (C2)‏ كل دافعة لها تماسين نهاية المشوار حيث : 
C1‏ (81۰80)و (b1: Бо) C2‏ بالاضافة إلى الزر التشغیل Осу‏ 
4 - 1 - أكمل شكل الدورة : Dcy a1 bo‏ 


4 - 2 - استخرج معادلات الدورة : 


4 - 3 - أكمل برنامج الدورة : 


الصفحة 21من 21 


الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية - 


وزارة التربية الوطنية مديرية التربية لولاية سعيدة 
امتحان بكالوريا التعليم الثانوي التجريبي دورة : ماي 2017 


الشعبة: تقني رياضي هندسة ميكانيكية | 
الموضوع الثاني:نظام آلي تعبئة أوعيت زيت السيارات 
دراسة الانشاء | 


ب الالیات 
دراسة تصميمية جزئية 


05. 

ترکیب المدحرجات نن L-‏ 
الرصلة الاتدماجية Eme‏ | 
| 02 | 


دارسة الانشاء 
ا۔ التحلیل الوظیفی 


6 х0.05 -2 
530.08 -3 
i 6 x0.05 -4 
1х0.5 -14-5 
3x0.1 -2-5 
2×02 -35 
8 x0.25-6 
9 x0.1 -7 
2 x0.15 -8 
2 x0.15 - 
2 *0.5 -1-10 
2×05 -210 


1 
— 


2091910 نے ان ذو یہ ہہ اپ - 
جات ات ات ات [о‏ حد wj о‏ 


ب ۔ التحلیل البنيوي 


С: 5e 
5 
te. 


دراسة تعريفية جزئية 


e 
N 


تمثيل المسقط بقطاع 


| أبعاد وظيفية 
التضاعات و الكشدونة 


0.25 
0.25 


e 
وت‎ ٦ 
о 


^ е 


f 


7 من 12 


ب ملف الأجوبة 
1-5- دراسة الإنشاع 
يل وظيفي | 4 أتمم الرسم التخطيطي الحركي 


| 5 التحديد الوظيفي للابعاد " 
1-5 الجر سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط" ue" JA‏ الرسم 
aki‏ : 
| 24 17 23 9 22 16 15 14 12 
l‏ 11 


2 أكمل مخطط الوظائف التقنية (FAST)‏ لجهاز Jü‏ الحركة | 


10 77 7 N 
Мі M UN ra 


ООММ 


С] 


توجيه دوراني للعمود 5 سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة ل Di‏ 
(9) وو و7 الموجودة على № I‏ ہہ التجميعي صفحة 20/3 
تھی الرصلةبين | Lun] аа‏ تس ھی ]لو 

(2ق ء (9) L‏ | ناد 2ء 

| و2 | Намо‏ دک سيو 

تقل الحركة من اھ ا عو اجوہ 

FC F |العمود(9) إلی(20) 35 علما أن التوافق الموجود بین )9( و‎ е 
يا‎ 2 7 86. 80 l 


Ei الخلوص ااقصی و الخوص الأنى ثم‎ | X разра аа 
PER VA Mei (Зу) 
weis ES Ол. 0 „05. - 0 40 اع‎ = 


НЗ T 01}, заба | h Bibis مسحورم احم‎ | )13(/)7( 


31 зб بتسة‎ 


متسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 10 دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
- نفرض العمود )9 9 ) عبارة عن عارضة أفقية تحت تأثبر 
الإنحناء البسيط و خاضعة للجهود التالية : 


1 - 
دول المميزات التالي مع كتابة المعادلات 


Fı = 300 № 5-3000 5۸-200۸۷۸۰ | | هم‎ з... Я... 
RB = 400 М A- ағ 12 دد‎ 
9; і 


1 - حسب 25e.‏ القاطعة مع رسم ا Anus‏ 


e 


E cmm 


30 


7- دراسة المتسننات المخروطية ذات أسنان قائمة 
)1817( 
- أتمم جدول الممیزات التالي مع كتابة المعادلات 


0000287071 5 1 یی یں لے نے دی ہی نیدی ید ین ومو عو نی 


0٥‏ كِ99799+-صٗ 14-٤‏ 4> فوم م فصوو 0 یں 


а 


121 2 Ге Га ا‎ 


SHE ста І 
٢ 3 


8- أحسب نسبة النقل الإجمالية وو؟. 
دی شی و نبا 


М i عق رات‎ em 
= Nie ا‎ Jo 0م‎ Мл 


ЕЖ —924S9...63 Xd... 


21 هن‎ 7 dis 


ں بنيوي: 
راسة تصميمية جزئية:. 
.حسين مردود الجهاز (صفحة 21/3( و جعله أحسن وظيفيا » نطلب: А‏ 
۔ تغییر الوسادات (15) لتوجيه العمود )9( و الھیکل )16( بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية R1‏ و .R2‏ 
تغيير الوصلة الإندماجية القابلة للفك بين العجلة(12) و العمود(9) بحل آخر مستعینا بملف الموارد. 
- ضع التوافقات المناسبة لتركيب المدحرجات R1‏ و R2‏ . 


A ПБ 


NA 


7 
нана 0 


; دراسة تعریفیة جزئیة:‎ ж 


" 1 
مستعینا بالرسم التجميعي(صفحة 21/3( أكمل الرسم التعريفي للعمود(9) بمقياس 3n‏ خسنا" 
-المسقط الأمامي بقطاع 
- وضع الأبعاد 'الوظيفية الخاصة بالأقطار السماحات الهندسية و رموز الخشونة (بدون قيم ) . 


2-5- دراسة التحضير 
مولوجية وسائل الصنع 
رسم الموالي العجلة المسننة )12( المنجزة من مادة: 16 BONI Сг‏ بسلسلة صغيرة. 
l A,‏ 


Ча FJA ہہ اوم‎ Дама Ў А 
ما هو أسلوب الحصول على خام العجلة المسننة (12)؟‎ 2 
وس مو ا‎ —À ces. لہ‎ gi... 

3- باستعمال علامة (х)‏ أعط اسم وحدات التصنیع و الآلات 

الصناعية المناسبة.. 


Гра Теа] حك‎ 


4- أتمم الجدول المقابل بذكر العملية و اسم الأداة الخاصة 
بإنجاز السطوح المرقمة. 


٭ ب - تكنولوجية طرق الصنع: 


2- نقترح التجميع التالي للسطوح لإنجازالوسادة (15): 
نعطي الرسم التعريفي للوسادة (15) : 
٦ А‏ 


((1) * ((5(:)4(:)3(:)2)) 
استنتج السیر المنطقي للصنع: 


3- أكمل رسم المرحلة الخاصة بإتجاز السطوح (2) و 
)5( بوضع:القطعة في وضعية سكونية ء أبعاد الصنع؛ 
y»‏ ات القطع مع اتجاه حركة التغذية. 


| | Ra3.2 
IS02768mK:—J پت السماح‎ 
Cu Sn 9 P المادة:‎ 


السمك الإضافي للصنع یقدر ب ы сч : 2mm:‏ 
ال раная‏ یل 


yt 


A 


4 ما هي الوسائل المناسبة لقياس أبعاد السطوح )2( و(4) ؟ 
- السطح )2( САЎ...‏ 


ضغط على (dey)‏ يؤدي لانطلاق الدورة بدوران المحرك (МЮ)‏ ثم طبل البساط »عند لمس أحد الأوعدٍ 

( الکاشف (р)‏ يتوقف المحرك (ME)‏ ویخرج ساق الدافعة ( (V4‏ لضبط تموضع الوعاء »تلامس هذا الأخير مع 
۔(ہھ) يؤدي لخروج ساق الدافعة ) (V3‏ المزودة بسدادات لغلق الأوعية e‏ لمس الملتقط ) (Dq‏ يؤدي لرجوع ساق 
عة إلى وضعيته الأصلية ليلتمس الملتقط ) (bg‏ الذي يؤدي بدوره إلى رجوع ساق الدافعة (Ма)‏ و لمس الملتقط ( 30 


ملاحظة : نهتم بدراسة فقط منصب الغلق . 
1 أتمم المخطط (م ت م ن ) مستوى 2 الخاص 2 مثل الدورة الخاصة بالدافعتين (V4)‏ و (V2)‏ 


بمنصب الغلق 


2d ya д 


دراسة الانشاء 


دراسية الائشمسسسساعم 


, دراسة التحضیر . 


13 


[ 08| «нады 


أ۔التحلیل الوظب في 
1 


40.1 -2 
30.35 -3 
750.05 4 
20.1 1-5 
0.2*0.3 2-5 
270.2 -6 
0.4+01 -7 
270.2 -8 
8X0.1 1-9 
7х0.1 2-9 
3-9 
4-9 
5-9 
6-9 

1-10 . 
0.2*0.5 2-10 


تمثيل وتركيب المدحرجان 
الوصلة الاندماجية 
التوافقات 


دراسة تعريفية جرئية 
أبعاد الوظيفية 
السماحات والخشونة 


: وحدة تعبئة مواد كيمائية في قارورات 


دراسة TEN‏ سيير 


آ تكنولوجية لوسائل الصنع 


2х0.25 -2 


ب- تكنولوجية طرق Lall‏ 
1- 
7x0.1 -2‏ 
ج۔ دراسة Ala уа Ме‏ 
0.25 +1+0.25+0.5+0.5 
د- دراسه الالیات 
ж 30.1 -1‏ 
2- 


07 


0س | 4 اتمم الرسم التخطيطي الحركي التالي : 
— اتمم مخطط( 8-0) لنظام الآلي: 


2—1 
UE 
El 


А. 
التحديد الوظيفي للأبعاد:‎ - 5 


1-5 دراسة توافق المدحرجات ) '14- 14) 


اتمم الجدول لتوافق D,‏ و Фа‏ من الرسم التجميعي 


SKP 

IL ( X 

ACE 7 i : 
LET) YA Les са 1335/10 
BEES || аа hg E کہ‎ 
| ‚ 937 | | | 


S 


B 7 1 معن‎ v 1 
Bar osa bt دز ده وو‎ Вул 


n 833006‏ رب دن نن و 


2104 16 


:)1025 استنتج سرعة العمود الخروج(‎ 4-9 
ہ‎ ١ " А Я 
ъ= ММ Ba eM eH MM, 


E 9‏ به ساسا 


- إشرح تعيين مواد القطع التالية : 


القطعة gos: Cu Sn 108 8 ж‏ باو 


e 


ба = См У ^Y NS wv "i MEI رہ‎ аша E M 
Oma $^ =. EY. 9, " zm مين او‎ 
1 1 “Ува ہے نکال اد‎ а Hi Eee کا سا‎ 
وت‎ Банда E الخروج‎ DUE 0026-59 . :زشرخرفیش رکائقی‎ EN 611200 :( 13) القطعة‎ 
Pa зама 3 d 
ھی‎ ie gi ties ت۳‎ 5, ай ба : 
еч 20:12:86» ۷ Rk سس دع‎ ВЕ مر‎ 
шс هقاومة‎ Lal - 10 | وسيب‎ 239+1٤ 
К N مكاوم حر 62 للاسفار‎ “1 
لقد تم الحصول على خام الغطاء ( 13 ) عن طريق | 10 1:تنقل الحركة الدورانية من العمود( 20) إلى‎ - 7 


القولبة : لجاف ( 23) بواسطة مرزة أسطوانية (22) 


۰ | اذا كان قطر العمود ) 20 ) о=15тт‏ و المزدوجة . 

С=121,5№т المنقولة‎ 

iint a Rd ئک جآ‎ M سب‎ 

للإنزلاة Rpgz1146N /mm‏ ې 
М en ga‏ ۹ پا سی 


Main ene ы у » 


e — с” De СЯ ж EE e. лей 1 21/13 ) بالصفحة‎ Руа 

ما i‏ ظيفة ال التالية: —— — — 0-7 
هو اسم و و لقطع 1۸6-70 

еа А |‏ عي ره 


р Зааны : القطعة (31) : اسم‎ - 


۱ وظیفة lo.)‏ پل 10 - 2 : العمود مسذن ) 37 ) عارضة أسطوانية 
- القطعه(32): اسم :.... Ў,‏ ٭., | مملوءة ذات قطر ) روك ) يشتغل تحت تأثير الإلتواء 
ego Е‏ البسيط Ме‏ أن Mt = 421 Nm‏ 


أحسب قطر العمؤد ( Lale ) day‏ أن مقاومة المرونة 

5-2 وا ومعامل أمن‎ N/mm? للانز لاق‎ 
یرہ‎ а а : К 2. 
лок TEES C 


9 — دراسة المتسننات ٠‏ 


1-9 اتمم جدول المميزات التالي : 


6000000500000000099 


0e90000000000000000900000 фо 


G= ا‎ 
لا‎ Q, ids (P n ME 3۳ 
-To G, ead. را‎ 


کے ہد 
۹150 


1750 5306 65ا 


E ESL ge 5 
уц. T ра ta i9 аа 


صفحة 17 من 21 


ب التحليل البنيوي - دراسة تصميمية جزئية : 


لتحسین و رفع من مردود عمل الجهاز وجعله أكثر وظيفة نقترح التغیرات التالية : 


<< 1- تعويض المدحرجتين( 14( و( ”14 ) بمدحرجتين ذات دحاريج مخروطية T‏ 
2- إتمام الوصلة الاندماجية للعجلة( 33) مع العمود المسنن (37 ) 
3- ضع التوافقات المناسبة 


ه دراسة تعريفية جزئية : مستعينا بالرسم التجميعي الصفحة 21/13 اكمل الرسم التعريفي 
» ہیں 0 سم = 1 à е‏ وو 
لعمود( 20( بمقياس 1:2 - اتمام العمود - اتمام مقطع وضع الأبعاد الوظيفية , | 8 | -[©) 
السماحات الهندسية , رموز الخشونة ملاحظة ( بدون قيم ) 


الصفحة 18من 21 


285 در А4‏ التحضیر 
ا Lg gli‏ وميقل لصف | | 
في إطاز سلسلة متوسطة ә д‏ دراسة وسائل الصنع اللازمة من حیث «УУ‏ أذرات القطع والمراقية للعجلة المسئنة 
)33( في ورشة صناعية ميكانيكية مجهزة بآلات dose‏ نصف أوتومائيكية؛ أوتوماتيكية وذات تحكم عددي» طبقا للمخطط 


MS 


* صنعت العجلة المسئنة )33( الممثلة على 
الرسم المقابل من مادة JICrMo12‏ 
1 اشرح هذا Ва‏ . 


4. парна а afi 3 
Ses da M hinge: HA С. 
[WC TENERA ND مج‎ 


ہج ہے وروی کا VS ERR‏ ای او وجاد аз‏ بحم چم VE‏ ووی بوعدف ووو مم 


ита нна пуць لل‎ рачная 


42 اسم کل عملیة حسب شكل السطوح. 
МОИИ? РРА Сс,‏ 


Ў |‏ دت 
selpon] us :‏ — 
уа... 04)‏ ———— 1 


2 27 


[Lbz4i 33103 


نقترح دراسة aia‏ العجلة المسئنة )33( (شكل 2( المصنو عة من 12 Cr Mo‏ 31 | , ي 

1- مباشرة على الرسم المقابل» ad‏ الشکل الأولي لخام العجلة السننة )33( سمل صٰل ی2016 ER‏ 

2۔ مباشرة غلى الجدول أدناه» aas‏ السیر المنطقي لصنع العجلة المسنتة )33( ы‏ ; 
مستعینا بدجموعات التشغيل التالية:((6))؛ ((3) - (4) - )5( - )8( CD)‏ -(2) - € - )9( 


الصفحة 19 من 21 


- دراسة Ме‏ المرحلة : . 

مهتم بالمرحلة 200 والعملیة الخاصة بإنجاز السطحين © و9 من مجموعة М‏ 1 
القطعة : حصلنا عليها عن طريق القولبة - الصنع : SQ‏ قطعة بالشهر балі‏ ثلاث سنوات . 
الورشة : مجهزة بآلات . أدوات وعتاد للعمل. 


المطلوب: أتمم رسم المرحلة بما يلي : الوضعية السكونية ‏ أبعاد الصنع ‏ وضعیة أداة القطع الخاصة بانجاز 
السطح 6 والسطح© العمليات - عناصر القطع- أدوات القطع - وسائل المراقبة . 


المجموعة : محرك - مخفض 


l‏ القطعة : عجلة مسننة 
رقم المرحلة : 200 المادة : 31CrMo12‏ ۱ 


اسان ندرا ہو AVE‏ 


رسم المرحلة : 


المراقية 


ا 
07 
om SED ад оз X86 189 І‏ 


الصفحة 20 من Я‏ 


а аа‏ ا 


“іў دراسة‎ 4 а. 


q di 
1 
ys 


على 
شکل مرب | “ 


4 - نقترح دورة 
31 )د C2‏ 
b1 : bo)‏ ) با Уза, а‏ 
بالإضافة إلى الز تش 
لزر التشغيل 
Dcy‏ 


a0) C1 


1-4 - أكمل د 
1 - أكمل شكل الدورة : 


